
 

 
 
Richtlinie Auftrag Maschinenabbund 
 
Dieses Schreiben bezieht sich auf Arbeiten mit der Plattenabbund Maschine des Typs BMG511.  Die 
Richtlinie gilt als Bestandteil des Werkvertrages und umschreibt alle Arbeiten, die auf der Maschine 
ausführbar sind.  
 
 
Anforderungen an 3D-Modell 
 

- Die Plattendicken müssen genau gezeichnet sein. Abweichungen unter 1mm können 
Fehlermeldungen zur Folge haben. 

- Formate der Platten sind auf separater Liste ersichtlich. Es ist zu empfehlen sich an die 
Formate zu halten. 

- Das Achssystem muss korrekt im Bearbeitungsstück liegen. Die Bundseite ist immer die 
Sichtseite.  

- Es müssen alle Bearbeitungen wie Bohrungen, Nuten, Falze und Taschen im 3D klar 
ersichtlich sein. Es ist zu empfehlen alles in eine Szene abzuspeichern. 

- Die Kontrollmechanismen müssen bereits gemacht sein. 
• Kontrolle doppelte Element 
• Kontrolle VBA/Bolzen 
• Kollisionskontrolle 
• Kontrolle Positionsnummern 
• Problembauteile müssen alle 3D überprüft sein 

- Projektdaten müssen komplett ausgefüllt sein. 
- Die Nummern der Produktionsliste müssen vergeben sein. 
- Das Material muss im 3D ersichtlich sein. 
- Wenn keine Stapelreihenfolge angegeben ist, wird so gestapelt, dass es für den Transport der 

Pakete am idealsten ist. 
 

Bearbeitungen auf der Maschine 
 
Falls nichts anderes vereinbart ist, werden grundsätzlich alle Werkstücke mit einem 8mm 
Radius bei Ausschnitten, nicht gefasten und sägerohen Kanten ausgeliefert. 
 
Das 3D-Modell wird überprüft und falls gewisse Bearbeitungen nicht so ausführbar sind wie vom 
Kunden gewünscht, wird durch die Toma Holz AG Kontakt aufgenommen zwecks einer 
Lösungsfindung. 
 
 
 
 
 
Im Auftragsfall bitten wir Sie dieses Dokument auszufüllen und unterschrieben an uns zurück 
zu senden! 
 
 
Name des gültigen 3D-Modells 
                                              ………………………………………………………………………… 
 
 
Freigabe zu Produktion 
Unterschrift/Datum                   ………………………………………………………………………… 

Directive commande usinage machine

Ce courrier fait référence aux travaux avec la machine d’usinage de panneaux de type BMG511. La 
directive fait partie intégrante du contrat d’entreprise et décrit tous les travaux qui peuvent être 
effectués sur la machine.

Exigences relatives au modèle 3D

– �Les épaisseurs des panneaux doivent être tracées avec précision. Les écarts inférieurs à 1 mm 
peuvent entraîner des messages d’erreur.

– �Les formats des panneaux doivent être visibles sur une liste séparée. Il est recommandé de re-
specter les formats.

– �Le système d’axes doit être correctement positionné dans la pièce à usiner. Le côté de référence 
est toujours le côté visible.

– �Tous les procédés d’usinage tels que le perçage, le rainurage, la réalisation de feuillure et de ca-
vités doivent être clairement visibles en 3D. Il est recommandé de sauvegarder l’ensemble dans 
une scène.

– �Les mécanismes de contrôle doivent déjà avoir été réalisés.
	 • �Contrôle d’élément double
	 • �Contrôle VBA/boulons
	 • �Contrôle des collisions
	 • �Contrôle des numéros de position
	 • �Les pièces présentant un défaut doivent toutes être contrôlées par 3D
– �Les données de projet doivent être entièrement complétées.
– �Les numéros de la liste de production doivent être attribués.
– �Le matériau doit être visible en 3D.
– �Si aucun ordre d’empilement n’est indiqué, l’empilement est effectué de la manière la plus  

pratique pour le transport des colis.

Procédés d’usinage de la machine

Sauf accord contraire, toutes les pièces sont en principe livrées avec un rayon de 8 mm pour les 
découpes, les chants non chanfreinés et les chants bruts de sciage.

Le modèle 3D est contrôlé ; si certains procédés d’usinage ne sont pas réalisables selon la demande 
du client, Toma Holz AG contactera ce dernier pour trouver une solution.

En cas de commande, veuillez remplir ce document et nous le renvoyer signé !

Nom du modèle 3D valide

Autorisation de production
Signature/date


